
1. 제품소개서

1-1. 회사개요
회사명 주식회사 하나기공 대표자 신 현 승

주생산품 오버헤드도어, 도크씰 외 업종 제조, 건설

소재지 경기 안성시 미양면 양변길 7 사업자등록번호 219-81-18248

업태 산업용 자동문 종업원수 28명

생산품목 오버헤드도어, 스피드도어, 컴팩트도어, 도크레벨러, 도크씰, L-PAD 도크쉘터, 에어쉘터

공장면적

경기 안성시 미양면 양변길 7 부지면적 3,659㎡ 공장 1,324㎡ 사무동539,68㎡ 휴게실 42㎡

경기 안성시 미양면 양변길 9 부지면적 1,296㎡ 공장 473,75㎡

자가소유 계 부지면적 3,659㎡ 건물 1,905.68㎡

경기 안성시 미양면 양변리 422 부지면적 200㎡

경기 안성시 미양면 양변리 268-14 부지면적1,043㎡ 공장 330㎡

경기 안성시 미양면 양변리 296-3 부지면적1,240㎡ 공장 496㎡

임대 계 부지면적 2,483㎡ 건물 826㎡

가설건축물 270㎡

전체면적 부지면적 6,142㎡ 건물 3,001.68㎡

※ 회사 약도

◈ 경부고속도로 남안성 IC 10분, 
   북천안 IC 10분으로 접근성 유리
◈ 국내 및 해외 수출 시 물류 거점지역
◈ 안성 산업단지 부근, 천안과도 밀접한
   지역으로 수도권 및 충청지역에 인접

1-2. 제품수요처

주거래처 현대엔지니어링, 대림산업, 
롯데건설 GS건설 등

신청제품 
주수요처

서울우유협동조합, 남양유업, 매일유업, 아워홈
BGF리테일, 농수축산물 유통센터 등



1-3. 회사연혁
    1990. 06.  하나산업 설립
    1990. 08.  무역업(갑류)허가 취득   
    1990. 09.  무역대리업(갑류)허가 취득
    1990. 11.  공장설립(경기도 광주읍 태전리)
    1991. 07.  한국금속공업협동조합 회원가입
    1992. 04.  (주)하나기공으로 법인전환
    1992. 08.  전문건설업(창호, 철물) 면허취득 
    1995. 01.  공장이전(경기도 광주군 초월면 학동리)
    1998. 02.  본사 및 공장 증축 이전 (현주소지)
    1998. 12.  국내 최초로 OVERHEAD DOOR 전면 국산화 개발완료
    1999. 08.  OVERHEAD DOOR 단열판넬 대일본 수출
    2000. 05.  고속자동문(SPEED DOOR) 국산화 개발 완료
    2000. 06.  초고속 OVERHEAD DOOR 국산화 개발 완료
    2000. 08.  DOCK LEVELER 국산화 개발 완료
    2001. 03.  DOCK SEAL 및 DOCK SHELTER 국산화 개발 완료
    2001. 08.  ISO 9001 품질경영시스템 인증
    2001. 09.  독일 EFAFLEX GMBH사와 총대리점 및 기술제휴 계약
    2002. 02.  EM(산업자원부 우수신기술 인증) 인증 획득
    2002. 03.  국제 공장 자동화전(KOFA 2002)출품
    2002. 08.  PL(제조물 책임) 컨설팅 지도
    2004. 10.  본사 및 공장 증축 완료(제2공장 설립)
    2004. 10.  Fiber Glass OVERHEAD DOOR 전용 판넬 개발 완료
    2004. 12.  DYNACO EUROPE®사와 총대리점 및 기술제휴 계약
    2005. 01.  제3공장 설립
    2005. 02   OHD용 DC OPERATOR (HDO-3000) 국내최초 국산화 개발
    2005. 03.  국제 공장 자동화전(KOFA 2005) 출품
    2005. 09.  경기도 유망중소기업 선정
    2005. 10.  한국기계대전(KOMAF 2005) 출품 
    2006. 01.  산업자원부 우수신기술제품(NeP) 인증 획득 
    2006. 07.  HRD(AL.) HIGH SPEED ROLL-UP DOOR 국내 최초 국산화 개발
    2006. 05.  한국국제물류 및 유통산업전(KOREA SHOP LOGISTICS) 출품
    2006. 10.  사무동 신축 이전 완료
    2007. 05.  한국국제유통산업전(Korea Int'l Retail & Wholesale 2007) 출품
    2007. 08.  INFLATABLE(AIR) SHELTER 국내 최초 국산화 개발
    2007. 10.  한국건축산업대전(Korea Architecture Fair & Festival) 출품
    2007. 11.  제15회 한국물류대상 건설교통부장관 표창
    2008. 02.  L-PAD형 DOCK SEAL 국내최초 국산화
    2008. 07.  제4공장 설립
    2008. 12.  지식경제부 신제품인증(NeP) 인증 
    2009. 03.  기술혁신형 중소기업(INNO-BIZ) 인증 획득 - 중소기업청
    2009. 03.  벤처기업 인증 획득 - 기술신용보증기금
    2009. 04.  중소기업 발전대상 수상 - 안성시
    2010. 01.  DC OPERATOR(HDO-3000) CE인증 획득
    2013. 10.  건축산업대전 국토교통부장관 표창 
    2016. 04.  청년 친화 강소기업 인증 – 고용노동부장관



1-4. 특허보유현황

번호 관련자료명 인증기관(국명) 인증서(허가)
번호(년도) 내 용 비 고

1 상표등록증 특허청   제40-0456080
1999.10.06 하나로(HANNARO) 존속기간만료일:

2019. 10. 6

2 상표등록증 특허청 제40-0701301
2007.03.09 하나도어(HANADOOR) 존속기간만료일:

2017. 09. 09

3 상표등록증 특허청 제40-0701302
2007.03.09 하나도어(HANADOOR) 존속기간만료일:

2017. 09. 09

4 상표등록증 특허청 제40-0701305
2007.03.09 하나도어(HANADOOR) 존속기간만료일:

2017. 09. 09

5 상표등록증 특허청 제40-0816806
2010.03.12

하나컴펙트도어
(HANA Campact Door)

존속기간만료일:
2020. 03. 12

6 상표등록증 특허청 제40-0817807
2010.03.12

하나컴펙트도어
(HANA Campact Door)

존속기간만료일:
2020. 03. 12

7 서비스표등록 특허청 제41-0197006호
2010.05.14

하나컴펙트도어
(HANA Campact Door)

존속기간만료일:
2020. 05. 14

8 서비스표등록 특허청 제41-0197012호
2010.05.14

하나컴펙트도어
(HANA Campact Door)

존속기간만료일:
2020. 05. 14

7 특허증 특허청 제10-0993982호
2010.11.05

충격흡수형 도크씰의 
탈부착이 가능한 

높이가변장치
존속기간만료일:
2028. 09. 05

8 특허증 특허청 제10-0993837호
2010.11.05 L-패드형 도크씰 존속기간만료일:

2028. 09. 19

9 특허증 특허청(대한민국) 제0471349호
2005. 2. 1 오버헤드도어시스템

케이블이탈 방지기 및 
푸시다운 스프링 적용

존속기간만료일 : 
2022. 05. 06

10 디자인등록증
(의장등록증) 특허청(대한민국) 제0321933호

 2003. 4. 1 오버헤드도어용 판넬
우레탄 판넬디자인
존속기간만료일 : 

2018. 04. 01

11 특허증 특허청 제10-1427183호
2014.07.31 물류시설의 도크씰

출원일:2013.08.01.
출원번호

제2013-0091413호
존속기간만료일:
2033. 08. 01

12 디자인등록증 특허청 제30-0758167호
2014.08.19

물류시설의 도크씰용
커버

출원일:2013.07.17.
출원번호

제2013-0036828
존속기간만료일:
2029. 08. 19

13 디자인등록증 특허청 제30-0763474호
2014.09.23

물류시설의 도크씰용
연결구

출원일:2013.07.17.
출원번호

제2013-00368219호
존속기간만료일:
2029. 09. 23

  



1-5. DOCK SEAL 개요 
 
 □ 제품소개 : DOCK SEAL (독씰)
       신선 및 저온물류창고, 농수축산 유통센터, 식품공장, 제품 가공공장, 보세창고 등 각종 냉동∙냉장 특수 보관

시설의 LOADING BAY에 설치되는 DOCK SEAL은 냉장 탑차로부터 제품의 반∙출입시 건물과 차량의 공간을 
밀폐하여 건물과 차량의 보온, 보냉효과를 극대화하여 안전하고 쾌적한 환경에서 화물의 반·출입을 용이하게 
하는 장점을 갖고 있으며, 다양한 차량의 접안이 가능하도록 탁월한 기밀성을 보장하여 제품의 신선도 유지와 
에너지 절감효과가 뛰어난 제품이다. 

       DOCK SEAL 시스템은 자외선 보호 처리된 특수 FABRIC과 우레탄 충진재의 구조로 되어 있으며 접안차량의 
유형 및 다양성에 따라 상부 고정식과 상부 이동식 TYPE으로 설계하여 맞춤형 시공이 가능하다.

    
 □ DOCK SEAL 용도

제품사진 모델명 도어 용도

HDS-560A
(상부 이동형)

-.저온 및 냉동시설, 신선식품 공장, 식음료,
  빙과류, 농수축산물 제조 및 보관시설 등
  화물 상·하역장소. 특히 보온∙보냉이 
  필요한 곳에 적용함.
-.차량 접안 시 상부의 PAD가 이동하면서
  차량의 상부에 밀착하여 냉기 및 이물질
  이 들어가는 것을 차단하며 다양한 차종  
  에 부합하는 DOCK SYSTEM
-.HACCP 요구시설에 적합
-.냉장·냉동시설에 가장 광범위하게         
  적용되는 LOADING BAY 설비임

HDS-560F
(상부 고정형)

-.저온 및 냉동시설, 신선식품 공장, 식음료,
  빙과류, 농수축산물 제조 및 보관시설 등
  화물 상·하역장소. 특히 보온∙보냉이 
  필요한 곳에 적용함.
-.일정한 크기의 차량이 접안하는 곳에 
  설치하는 DOCK SYSTEM.
-.HACCP 요구시설에 적합
-.냉장·냉동시설에 가장 광범위하게         
  적용되는 LOADING BAY 설비임

※ DOCK SEAL의 용도는 건물의 설계 시, 그 용도와 차량 적재용량에 따라 상부 고정형, 상부 이동형으로 나누어 진다



1-6. DOCK SEAL의 특장점
     □ 구성 및 특징

➀ WEIGHT BALANCE
   TYPE HEAD PAD 구동
   SYSTEM

➂ 매립형(FLUSH TYPE)      
   GUIDE RAIL

➄ LAMINATED RUBBER 
   DOCK BUMPER

➁ HEAD PAD 
   슬라이드 상하이동식

➃ COVER FABRIC
  ⋅졸타포린 방염2급 성능

➅ 수동조작 HANDLE

기존 방식 대비 개선 효과

➀ WEIGHT BALANCE TYPE
   HEAD PAD 구동 SYSTEM

->
기존 SPRING BALANCE TYPE의 스프링 녹 발생, 
장력변화, 파손 등 잦은 교체 발생 요인 개선

➁ HEAD PAD 슬라이드 상하이동식 ->

기존의 ROLLER 상하이동 방식의 외부 충격에 의한
잦은 파손 및 변형이 발생하는데 비하여
슬라이드 상하이동 방식을 적용하여 외부 충격 시에도
슬라이드가 손상 없이 이탈된 후 즉시 원상복구가 가능
하여 하자 발생 요인 개선 및 DOWN TIME 미 발생

➂ 매립형 GUIDE RAIL ->
기존 돌출형 RAIL 적용 제품의 외부충격에 의한 파손 
및 롤러끼임 등 하자발생의 개선

➃ COVER FABRIC ->
졸타포린 방염2급 성능 채택으로 
기존 일반 타포린의 시간 경과에 따른 말림현상 및 
짧은 내구성 개선

➄ LAMINATED RUBBER DOCK BUMPER ->
MOLD TYPE RUBBER BUMPER의 취약한 내충격성
및 내구성을 개선

➅ 수동조작 HANDLE ->
상부PAD의 상하작동시 기존 수동체인 방식의 상부 
PAD의 쏠림현상을 개선하고 사용이 편리함

➀품질개선  ➁내구성 증대  ➂하자발생 감소  ➃유지 보수비용 절감



□ 핵심기술 및 성능

주요부품 사양특징 주요 성능 특징

-. 국내 최초로 개발한 WEIGHT  
   BALANCE TYPE 상하 구동
   SYSTEM 채택
   (기타 제품은  SPRING
    BALANCE TYPE을 적용)

-. 상부 PAD를 상,하로 이동시켜
   차량과의 높이를 조정하는
   역할을 함.
-. 상,하높이 1500mm이상 조정 
   가능
-. 시간 경과에 따른 BALANCING 
   의 변화가 없어 하자 발생이 
   없고 반영구적 내구성 보유

-. 기존 SPRING 방식의 스프링의   
   장력변화, 파손 및 녹발
   생에 따른 빈번한 하자 발생과   
   취약한 내구성을 개선
-. 기존제품의 스프링과 DRUM
   구조의 한계로 상⋅하 높이 
   1000mm이내 높이 조정을
   1500mm 이상으로 증대

➀ WEIGHT BALANCE 
TYPE 상하 구동 SYSTEM

-. 상하이동 슬라이드
   ※ 특허사양

-. 구조강도 및 탄성이 강한 특수
   재질로 제작되어 GUIDE RAIL  
   을 따라 HEAD PAD를 상,하  
   로 이동시킴.

-. 차량 접안 시 충격을 흡수하고
   레일에서 이탈하는 경우,
   손상 없이 즉시 복구가 가능함

 

-. 외부 충격에 쉽게 파손, 변형
  되는 ROLLER의 빈번한 하자
  발생과 취약한 내구성을 개선
   

➁ HEAD PAD 
상하 이동 슬라이드 장치

-. 매립형 GUIDE RAIL

-. SIDE PAD에 부착되어 슬라이  
   드의 이동구간을 제공하여 
   HEAD PAD의 상,하 높이 
   조정을 가능하게 하는 역할을 
   함.
-. SIDE PAD에 FLUSH TYPE
  으로 매립되어 운반구와의 접촉  
  으로 인한 파손 위험이 없음
-. RAIL을 커팅, 제작 후 아연
   도금 처리하여 녹발생 방지

-. 기존 돌출형 TRACK 적용제품의
   외부의 강한 충격에 의한
   파손, 변형 등 하자발생을 
   개선 및 내구성 증대
-. 기존 제품이 아연도금 강판을 
   커팅 후 제작하여 녹발생에 취약  
   한 점을 개선

➂ 매립형 GUIDE TRACK

-. 48OZ SOL COATED
   타포린 재질의 SEAL PAD    
   COVER FABRIC

-. HEAD PAD, SIDE PAD 및
   BOTTOM PAD의 COVER
   FABRIC
-. 고품질의 타포린 재질로 외관
   이 미려하고 내마모성 및 
   내구성이 우수함
-. 절단면의 올 풀림이 없고
   차량 접안 시 후미등에 의한
   FABRIC의 손상이 거의 없음
   (방염 2급 성능)

-. 방염 2급 성능
   ※ 시험성적서 첨부

-. 기존 일반 타포린 (42OZ 이하)
  재질보다 내구성이 증가됨
   (※ 첨부 1 참조)

➃ COVER FABRIC

-. LAMINATED RUBBER 
   DOCK BUMPER
-. 하단부 양쪽에 2EA 설치

-. 차량 접안 시 차량과 건물의
   파손을 방지하기 위한 완충
   역할을 함.
-. 손쉽게 교체가 가능하여
   유지보수에도 용의함

-. MOLD TYPE BUMPER 대비 
   내충격성, 내구성이 우수함

➄ DOCK BUMPER



타사 제품과의 비교표 

구  분 하나기공 사양 타업체 사양 비  고

SEAL PAD

COVER FABRIC

첨부 샘플  참조

 -.일반타포린 재질이 아닌 졸(Sol)타포린 재질 사용으로 천의 말림 
   현상 및 실밥풀림 현상이 없고 내마모성 및 내구성이 우수.
 -.48Oz VINYL COATED POLYESTER FABRIC(약1.1mm) 재질 적용
 -.방염2급 성능 보유로 차량 후미등에 의한 손상 방지

 -.졸(Sol)타포린 재질이 아닌 일반타포린 재질 사용으로 
   천의 말림 현상 및 절단면 실밥 풀림 현상이 발생하고, 
   내마모성 및 내구성이 취약.
 -.42Oz(약0.9mm) 재질 적용
 -.방염2급 성능 없음

첨부자료
방염시험성적서

참조

GUIDE RAIL
 

 첨부 사진 참조

내장형 GUIDE TRACK 슬라이드 상하 이동식 돌출형 GUIDE TRACK 롤러에 의한 상하이동식

 -.GUIDE RAIL이 SIDE PAD에 매립형 (FLUSH MOUNT)으로 내장되어 차량 
   및 운반구와의 접촉으로 인한 파손 방지 
 -.기존 롤러에 의한 상하이동이 아닌 슬라이드에 의한 상하이동 방식 
   적용하여 차랑 접안시 충격을 흡수하며 과도한 충격에도 레일에서 손상없이
   이탈 후 즉시 원상복구가 가능하여 DOWN TIME 미발생 및 내구성 증대의
   장점 보유 

 -.GUIDE RAIL이 SIDE PAD에 돌출형으로 노출되고 롤러에 
   의하여 상하 작동하므로 차량 및 운반구와의 접촉으로 
   인한 변형 및 파손이 빈번함
 -.아연도금 강판을 컷팅후 제작하므로 CUTTING 부위 녹 발생
 -.파손시 파손 부위의 교환 및 보수시까지 DOWNTIME 및 보수
   비용 발생, 내구성 취약



□ 타사 제품과의 비교표 

구  분 하나기공 사양 타업체 사양 비  고

HEAD PAD

상하 구동방식

스프링

바란스 

구동시스템

웨이트 
바란스타입

우수

웨이트 바란스 타입 스프링 바란스 타입

 -.HEAD PAD 구동 메커니즘에 WEIGHT BALANCE 타입 적용 
 -.상하 높이 조정 1500mm 까지 가능
 -.WEIGHT에 의한 BALANCING 작용으로 카운터 바란스에 변화가 
  없어 하자발생이 없으며 작동이 원활하고 반영구적 내구성 보유 
  

 -.구동 메커니즘이 스프링발란스 타입으로 외부에 
   노출된 스프링의 녹발생 및 스프링 장력 변화로 작동이 
   원활하지 못하고 스프링 수명의 한계로 내구성이 취약
 -.스프링 및 DRUM 구조의 한계로 상⋅하 높이 조정 
   1000mm 이내 가능

GUIDE STRIP  YELLOW GUIDE STRIP  YELLOW GUIDE STRIP

방염성  방염 2급성능 ※시험성적서 제출 및 승인 없음

특장점

 -.독씰천 재질이 기존의 타포린재질이 아닌 졸(sol)타입 재질로 
   내마모성 및 내구성이 우수함
 -.GUIDE RAIL이 SIDE PAD에 내장되어 운반구에 의한 파손이 방지됨.
 -.WEIGHT BALANCING 방식으로 SPRING 방식대비 내구성과 
   작동성이 우수함
 -.슬라이드 구동방식으로 차량과의 충돌로 RAIL에서 이탈시 
   손상없이 즉시 원상으로 복구됨
 -.DOWN TIME이 발생하지 않음

 -.독씰천 재질이 일반 타포린 재질로 천말림, 컷팅 부위 
   올풀림 현상 및 내마모성, 내구성이 취약
 -.돌출형 GUIDE RAIL시스템으로 운반구에 쉽게 파손
 -.ROLLER 구동방식으로 차량과의 충돌시 RAIL과 함께 
   손상되어 즉시 원상복구가 불가하고 신규 부품으로 교체
   하여야 함.
 -.보수 비용과 DOWN TIME 발생



첨부 1. sol타포린 vs 일반타포린 비교

sol 타포린
(하나기공

사양)

-. 48Oz VINYL COATED POLYESTER FABRIC(1.1mm)이상 적용
-. sol(졸)타포린 타입의 재질을 사용하여 내구성 증대
-. 장기간 사용 시에도 내부 Fabric의 표출, 말림현상 및
   외형변형이 거의 없음. 절단면이 깨끗함.
-. 방염 2급 성능 ※ 시험성적서 제출

일반 타포린
(보편사양)

-. 20~42Oz VINYL COATED POLYESTER FABRIC   
   (0.9mm)이하 적용
-. 일반 타포린 타입의 재질을 사용하여 내구성이 약함
-. 장기간 사용 시에는 내부 Fabric의 표출이 심하고
   말림현상 및 외형변형이 발생하여 미관상 좋지 않음.
-. 방염 성능 없음



2. 자체 평가서
번호 평가항목 평가기준 자체평가표 비고

1 친환
경성

⋅기밀성 외기 &  
  이물질 차단
⋅녹 발생 차단

-. 보온, 보냉이 필요한 곳에 차량이 직접 접안 시, 도어와 차량사이 
   혹은 건물과 차량 사이에 틈새를 DOCK SEAL로 밀폐시킴으로서
   외기의 침입으로 인한 온도변화를 막아 에너지절감에 기여
-. 외부의 이물질 등으로부터 제품의 손상 및 변질을 막을 수 있음.
-. GUIDE TRACK 은 커팅 후 아연도금을 하여 녹 발생 방지

2 성능

⋅매립형 GUIDE
  RAIL

-.일반 돌출 GUID RAIL이 아닌 SIDE PAD에 레일을 FLUSH TYPE으   
  로 부착하는 매립형 GUIDE RAIL을 적용하여 운반구 등에 의한 
  파손이 없음

⋅슬라이드
  상하이동식 
      +
⋅WEIGHT     
  BALANCE
  SYSTEM

-. 기존 롤러에 의한 상하이동이 아닌 슬라이드에 의한 
   상하이동식을 적용하여 차량 접안 시 충격을 흡수하고
   레일에서 이탈을 하는 경우에도 손상 없이 즉시 원상복구가
   가능하여 DOWN TIME이 발생하지 않고 경제적인 장점을 
   보유하고 있음.
-. WEIGHT BALANCE TYPE의 적용으로 하자발생을 줄이고 내구성을
   향상시킴.
   타사제품의 경우 SPRING BALANCE TYPE을 적용하여
   스프링 장력변화 및 파손 등으로 유지보수 비용이 증가함.
-. 상하 이동거리 1500mm까지 가능하여 다양한 높이의 차종을 
   고루 수용 가능함

특허증
참조

⋅방염성 -. 방염 2급 성능 (차량 후미등에 의한 FABRIC의 손상이 적음) 시험성적서
참조

3 경제성

⋅기밀성

⋅손쉬운
  유지보수

-. 우수한 기밀성으로 건물 및 차량 내부 온도 손실을 차단하여 
   신선∙냉동∙냉장제품 상∙하역시 제품의 손상 및 변질을 방지하고
   에너지절감 효과가 증대됨.
-. 매립형 GUIDE TRACK 적용으로 운반구에 의한 파손이 없어 
   내구성 증대, 유지비용 절감
-. WEIGHT BALANCE TYPE의 적용으로 반영구적 사용이 가능하여
   유지비용 절감
-. SIDE PAD를 분리형으로 제작, PAD의 손상 시 부분별 교체로
   하여 유지보수비용 절감

4 정보성
⋅다양한 매체를
  통한 제품의   
  성능을 홍보

-. 회사 홈페이지(www.hanadoor.com), 카탈로그, 제품 관련
   전시회 출품 등 제품의 성능 및 용도를 실수요자 및 
   관계자들에게 충분히 정보 제공.

5 시공성

⋅전문 시공팀
  보유

⋅끊임없는
  개선의 노력

-. 기술과 경험을 축적한 다수의 전문시공 협력팀을 보유, 제품을 하자  
   없이 정밀시공 가능.
-. 제품의 개선 및 업그레이드에 따른 시공방식의 개선 내용에 대하여
   생산 및 설치 시공 기술진을 대상으로 수시 및 정기적인 교육이 
   이루어지고 있음.
-. 시공 등 현장에서 발생하는 불편, 개선 등 건의 사항에 대하여 매주  
   대표이사 주재의 품질회의를 통해 항구적으로 개선하고 있음.

6 내구성
⋅반영구적
  사용이 가능한
  뛰어난 내구성

-. SOL 타포린은 장시간 사용에도 내부 FABRIC의 표출, 말림현상
   및 외형변형이 없고 내마모성, 내구성이 우수
-. GUIDE RAIL이 SIDE PAD에 매립되어 차량 충돌 시 충격을 
   흡수하여 이탈 후에도 손상없이 복구가 가능하여 내구성 우수
-. WEIGHT BALANCE 적용으로 반 영구적 사용이 가능하여 내구성   
   우수.

7 자체 종합
평가의견

⋅HACCP에     
  부합하는
  DOCK SYSTEM

-. 뛰어난 기밀성으로 상·하역 작업 시 제품의 신선도를 유지함에 있어 
   최적의 방법을 적용함.  일반 DOCK SEAL의 제품과는 달리 
   사용자의 편의를 최우선으로 생각하여 하자발생을 최소화하고 
   DOWN TIME을 줄이며 내구성이 강하며 유지보수에 편리한 제품임.
-. 현재 식품 위생이 강화되는 시점에서 특히 HACCP 시설에 요구되는 
   사양에 부합하는 대표적인 DOCK SEALING SYSTEM임.

http://www.hanadoor.com


3. 유사제품과의 (자체평가항목) 비교표

번호 평가항목 평가기준 하나기공 DOCK SEAL AIR SHELTER 비고

1 외관 ⋅외관

2
친환
경성

⋅기밀성

⋅외기&이물질 
  차단

⋅녹 발생 차단

-. 보온, 보냉이 필요한 곳에 차량이 직접 접안 시, 도어와 차량
   사이 혹은 건물과 차량 사이에 틈새를 DOCK SEAL로 밀폐
   시킴으로서 외기의 침입으로 인한 온도 손실을 막아 에너지
   절감 효과 우수.
-. 외부의 이물질 등으로부터 제품의 손상 및 변질을 막을 수 
   있음.

-. 보온, 보냉이 필요한 곳에 차량이 직접 접안 시, 도어와 차량사이 
   혹은 건물과 차량 사이에 틈새를 AIR BAG으로 밀폐시켜
   외기의 침입으로 인한 온도 손실을 막아 에너지 절감 효과 우수.
-. 외부의 이물질 등으로부터 제품의 손상 및 변질을 막을 수 있음.

3 성능

⋅제품의 보호

⋅높은 기밀성

⋅보편성

-. 차량의 접안 시 4면의 PAD로 차량과 밀착되어 건물의 
  냉기유출 및 외기의 침입을 완벽히 차단하여 제품을 보호함
-. 상, 하부 및 양 SIDE 4면을 차량과 밀착시켜 기밀성이
   AIR SHELTER 대비 우수함.
-. 상부 PAD의 상,하 높이 조정거리가 1500mm 이상으로
   AIR SHELTER 보다 다양한 높이의 차종을 수용할 수 있음
-. 냉동, 냉장창고에 가장 보편적으로 사용되는 제품으로
   그 효용성 및 성능이 입증되어 있음.   

-. 차량의 접안 시 상부 및 양 측면의 AIR BAG이 BLOWER
   MOTOR에 의하여 부풀어 오르면서 차량의 외부를 감싸듯이        
   밀폐하여 건물의 냉기유출 및 외기의 침입을 차단하여 제품을 
   보호함. 하부의 SEALING 부재가 취약하여 4면 DOCK SEAL에
   비하여 밀폐성이 취약
-. 다양한 차종에 맞게 AIR BAG이 부풀어 오르기 때문에
   DOCK SEAL보다 작동 편리성이 다소 우수
-. 상부 AIR BAG의 상,하 높이 조정거리가 1000mm이하로
   DOCK SEAL 대비 다양한 차종의 수용이 제한적임
-. 유럽 및 북미지역에서 DOCK SEAL과 함께 부분적으로 채택되고    
   있으나 제품의 단가가 높고 유지보수 비용의 과다발생으로 
   DOCK SEAL 대비 점유율은 높지 않음



번호 평가항목 평가기준 하나기공 DOCK SEAL
접안시설 종류에 따른 유사 제품과의 비교

(AIR SHELTER)
비고

4 경제성

⋅경제적인 
  초기 도입단가

⋅손쉬운 유지보수

-. 충격흡수력이 강한 구조와 경제적인 구성 부재로 초기 
   도입단가가 경제적임.(AIR SHELETR의 1/5 수준)
-. PAD 파손 시 부분교체가 가능하여 손쉽고 경제적인
   유지보수가 가능함.

-. 복잡한 구조와 AIR BAG, BLOWER MOTOR등 고가의 구성 
   부재로 초기 도입단가가 DOCK SEAL에 비해서는 고가임.(약5배)
-. AIR BAG이 쉽게 파손되고 파손 시 부분 교체가 어렵고            
   파손가능 부위가 다양하여 유지보수 비용이 DOCK SEAL에 비해 
   비경제적임

5 정보성
⋅다양한 매체를
  통한 제품의   
  성능을 홍보

-. 회사홈페이지 (www.hanadoor.com), 카탈로그, 제품 관련 
  전시회 출품 등 제품의 성능 및 용도를 실수요자 및
  관계자들에게 충분히 정보 제공.

-. ㈜하나기공의 제품의 경우 좌동
-. 타사 제품의 경우, 관련 정보 제공이 원활치 않음.

6 시공성 ⋅시공의 편리성

-. 심플한 구조와 SOFT한 재질의 부재의 제품으로 운반 및
   시공이 편리함
-. 벽체 외부에 SEAL 고정 SUPPORT FRAME 위에 부착
   설치하므로 시공시간이 AIR SHELTER에 비하여 짧음

-. 복잡한 구성부재와 BLOWER MOTOR 등 전장품 등
   으로 구성되어 운반 및 시공이 복잡하고 까다로움  
-. SHELTER 구조체의 시공 및 전기, 전장 부재의 시공
   으로 시공기간이  DOCK SEAL 에 비하여 장기화 됨

7 내구성 ⋅뛰어난 내구성

-. SOFT한 CUSHION PAD 구조로 내충격성이 강함
-. SIDE PAD 전면에 WEAR PLATE를 부착하여 내마모성
   및 내구성이 우수
-. 매립형 GUIDE RAIL과 슬라이드시스템의 채택으로 내충격성
   및 내구성이 우수
-. WEIGHT BALANCE 방식 구동시스템 적용으로 반영구적 
   사용이 가능함.

-. 차량과의 접촉 및 AIR BAG이 작동 중 차량 급출발로
   AIR BAG 파손이 빈번하여 내구성이 취약
-. SHELTER 상부 및 양 SIDE FRAME이 철제 구조로
   차량 진입 실수에 의한 파손으로 내구성이 취약
-. BLOWER MOTOR 및 전장 부품의 하자 발생으로
   내구성이 취약

8
자체 
종합

평가의견

⋅경제성

⋅내구성

⋅유지보수

-. SIMPLE 한 구조와 경제적인 구성부재 및 제작 인건비로
   우수한 성능 대비 가성비가 뛰어나고 경제적임
-. 구동시스템의 반영구성, 매립형 GUIDE RAIL 및 슬라이드
   시스템의 내 충격성 및 손상없는 원상복귀 등의 장점으로
   내구성이 우수함
-. 초기 도입비용이 경제적이고 시공이 용이하며 내구성이
   우수하여 하자발생이 적고 경제적인 구성부재로 유지보수
   비용이 절감되는 제반 장점으로 DOCK SEALING
   SYSTEM을 대표하여 지속적인 시장 확대가 기대됨

-. 복잡한 구조와 고가의 구성부재 및 제작 인건비로 성능 대비 
   가성비가 떨어지며 비경제적임
-. 차량과의 접촉에 취약한 AIR BAG, BLOWER MOTOR 등
   구동시스템의 잦은 하자 발생 등으로 내구성이 취약함.
-. 초기 도입비용이 고가이고 시공이 복잡하며 하자발생이 빈번
   하며 고가의 구성부재로 유지보수비의 과다 발생으로 국내시장
   에서의 광범위한 채택 가능성이 낮은 편임.

http://www.hanadoor.com


4. 제품가격 및 유사제품과의 가격 비교표                         (단위:원/SET)

항목
하나기공 

DOCK SEAL
AIR SHELTER 가격차이점

자재비 1,500,000 6,600,000
⋅DOCK SEAL의 경우 SEAL PAD,
  RAIL + 슬라이드, WEIGHT       
  BALANCE 메커니즘의 구조와     
  부재가 단순하여 원재료비,        
  제작인건비, 설치비 등에서        
  유리하여 경제적임
⋅AIR SHELTER 의 경우 STEEL
  FRAME & COVER, AIR BAG,
  BLOWER MOTOR 및 CONTROL
  등 복잡한 구조와 고가의 부재로
  원재료비, 제작인건비, 설치비      
  등에서 불리하여 비경제적임

시공비 150,000 400,000

합계 1,650,000 7,000,000

5. 인증서

번호 기술/품질/인증/특허 등록번호 등록명칭
등록일/
유효기간

발행기관

1 품질경영시스템(ISO:9001) 13854/A/0001/UK/Ko

오버헤드도어, 스피드도어 및
DOCK Equipment System에 
대한 설계/개발, 생산, 설치 및
부가서비스

2005.3.15.(최초등록)
/2017.3.14

URS인증원

2 특허 제 10–1427183 호 물류시설의 도크씰 2014.07.31 특허청

3 특허 제 10–0993982 호
충격흡수형 도크 씰의 탈부
착이 가능한 높이가변장치

2010.11.05 특허청

첨부문서 : 특허증, 각종 인증서 등 사본 3부



6. 성능시험성적서

번호 시험항목 기준 시험결과 관련규격 시험기관

1 독씰용 PVC FABRIC

방화도
잔염시간(S)
- 경사 101.4
- 위사 96.6
잔진시간(S)
- 경사 0
- 위사 0
연소길이(mm)
- 경사 300
- 위사 300

ASTM D 6413 : 1999 FITI시험연구원

2

독씰용 PVC FABRIC 인장강도 9.806 N/5cm KS K 0521 : 2011 FITI시험연구원

독씰용 PVC FABRIC 인열강도 9.806 N(kgf) KS K 0536 : 2009 FITI시험연구원

독씰용 PVC FABRIC 두께 1.83 mm KS K ISO 5084 : 2011 FITI시험연구원

독씰용 PVC FABRIC 중량 2239 g/m2 KS K 2014 : 2011 FITI시험연구원

3 졸타포린 (DOCK SAEL용)
방염 2급
(탄화길이 10cm이하)

탄화길이 9.0cm KS F 2819 : 2005 방재시험연구원

첨부문서 : 각 시험성적서 사본 3부



7. 실무자료정보

7-1. 관련법 – 해당없음

7-2. 시방서

7-3. 상세도

7-4. 카달로그



7-2. 시방서

1. DOCK SEAL

1.1 일반사항

1) 제출물

A. 시공상세도 : DOCK SEAL의 입면, 보강재 앵커 고정방식 및 사이 띄우기, 철물의 잘라내는 부위 및 

마감을 표시하여야 한다.

B. DOCK SEAL 시공 절차서

C. DOCK SEAL 품질관리 절차서

E. 제작사의 시공계획서

F. 품질 인증 서류

가. 시험성적서 (품질시험 대행기관 날인) 

  a. COVER FABRIC 시험성적서(48 Oz)

  b. 방염2급 시험성적서

2) 품질보증

A. 발주자가 승인한 품질보증 지침서의 요구조건에 부합 되도록 수행한다.

B. 발주자의 특기시방서에 적합해야 한다.

C. DOCK SEAL 제품에 관해 전문 제조 업체로서 (주)하나기공의 HDS-560A(이동형) SERIES로 하며 최소한 

20년 이상의 실적증명을 보유한 해당분야 전문건설 면허소지자이어야 하며 제조물 책임법(PL) 컨설팅을 

필하고 해당제품에 대한 생산물 배상책임보험에 가입한 제조업체이어야 한다.

1.2 제품 제작 사양

1) 제품구성

A. UPPER SEAL PAD (HEAD, SIDE)

B. WEAR PLATE

C. BOTTOM SEAL COVER

D. HEAD SEAL ADJUSTING SYSTEM

E. GUIDE STRIP

F. DOCK BUMPER 

2) 제 품 사 양

A. CUSHION SEAL PAD (HEAD, SIDE, BOTTOM)

 1). WOOD BASE FRAME:

    SIDE SEAL 및 BOTTOM SEAL 후면은 KILN DRY 후 특수 방충 처리 된 두께 50MM  WOOD           

 BASE FRAME을 제작하여 SEAL PAD를 고정시키며 해충에 의한 부식을 방지 하도록 하여야 한다.

       2). CUSHION FOAM 충진재:

           SEAL PAD의 내부는 고밀도 경량 폴리우레탄 CUSHION FOAM CORE로 충진되어 단열성능을 발휘하고

           화물차의 접안 시에 전달되는 충격에 견딜 수 있어야 하며 수축 후 회복률 (COMPRESSION            

           RECOVERY RATE)이 98% 이상이 되어야 한다.

           

  



3). SEAL PAD COVER (HEAD, SIDE, BOTTOM) 

           SEAL PAD COVERS는 내마모성 및 내구성이 우수한 방염2급 성능의48OZ 졸타포린(SOL COATED     

           TARPAULIN) 재질의 FABRIC으로 제작하여야 한다.

  *졸타포린(SOL COATED TARPAULIN) : 기존 라미네이트타포린(LAMINATED TARPAULIN)은 시트로 만  

  든 PVC에 직포를 사이에 두고 열로 PVC 시트 + 직포 + PVC 시트로 합지를 하는 방식인 반면 졸타포  

  린은 액상 PVC에 직포를 담궈 타포린을 만드는 방식으로 장시간 마찰로 인한 컷팅 부위의 직포 풀림   

  현상 등을 방지하여 내마모성 및 내구성이 월등히 증대된 제품임.

B. WEAR PLATE

화물차가 DOCK SEAL에 밀착되어 박차할 시의 마모로부터 DOCK SEAL을 보호하기 위하여 SIDE SEAL 

PAD 표면에 SEAL PAD COVER와 동일한  SOL-TARPAULIN 재질의 WEAR PLATE를 부착한다.

C. BOTTOM SEAL COVER

   차량 하부와의충격 및 마찰로부터 BOTTOM SEAL PAD를 보호하기 위하여 BOTTOM SEAL 상,하 및

   전면을 COVER 하는 BOTTOM SEAL COVER를 부착한다.  COVER MATERIAL은 6mm 두께 LAMIATED

   RUBBER SHEET로 제작한다.

D. HEAD SEAL ADJUSTING SYSTEM

(1) GUIDE RAIL : GALV, STEEL 재질의 GUIDE TRACK을 SIDE PAD 내측에 설치하여 상부 PAD 가 

상,하로 이동하는 TRACK의 역할을 하며 매립식(FLUSH TYPE)으로 설치되어 화물의 상,하역 시 

   운반구 등에 의한 외부 충격에 파손을 방지할 수 있어야 한다.

(2) 상,하 이동 슬라이드 SYSTEM:  상부 PAD를 상,하로 이동시켜 높이 조절이 가능하게 하는 

시스템으로 종래의 ROLLER 구조가 외부의 과도한 충격 시 쉽게 파손, 변형되어 하자가 빈발하는 

단점을 보완한 특수 재질의 슬라이드 SYSTEM을 적용하여 상부 PAD에 과도한 충격이 가해지는 

경우에도 슬라이드 SYSTEM이 레일로부터 손상 없이 탈락 후, 재 부착이 가능하여 상부 PAD 

SYSTEM 전체의 손상 없는 원상복구가 용이한 형태로 제작되어야 한다.

(3) WEIGHT BALANCE SYSTEM : 상, 하 이동 방식에서 기존의 SPRING BALANCE 시스템을 개선한 

WEIGHT COUNTER BALANCE 시스템을 적용하여 종래의 SPRING SYSTEM이 SPRING TENSION의  

이완으로 인한 하자 발생과 스프링 파손 등 내구성에 취약한 단점을 개선하여 반영구적인 수명과 

하자발생을 최소화 할 수 있는 WEIGHT BALANCE SYSTEM을 적용한다.

(4) 수동조작 HANDLE: 상부 PAD의 상, 하 작동 시 기존의 수동 CHAIN 방식을 개선한 수동 HANDLE 

방식을 적용하여 상부 PAD의 쏠림현상을 방지하고 부드러운 작동이 가능 하도록 하여야 한다.

E. GUIDE STRIPE

화물차의 박차를 손쉽게 하기 위해 노란색의 GUIDE STRIPE을 SIDE SEAL에 세로 방향으로 부착하여야 

한다. 

F. DOCK BUMPER

   DOCK SEAL 하부 양 SIDE에 차량 접안 시 차량을 정지시키고 차량과의 충격을 흡수하여

   건축물과 DOCK를 보호하기 위하여 DOCK BUMPER를 설치한다.   DOCK BUMPER는 기존의 

   MOLDED RUBBER BUMPER 대비 구조강도 및 내 충격성이 우수한 LAMINATED RUBBER DOCK 

BUMPER를 설치한다.

 -. TYPE : LAMINATED RUBBER DOCK BUMPER (250*250*150~200)

 -. 규격 : 250*250*100~200을 기본적용 하나 현장 여건에 맞는 규격으로 맞춤 제작

           시공하여야 한다.



1.3 시공

1) 점검

A. DOCK SEAL 설치 위치에 공사를 수행하기에 적합한 상태인지를 확인하고, 개구부 치수 및 오차가 허용 

범위 내에 해당하는지 확인한다.

B. 공사에 적절한 특성을 갖는 전력의 사용가능 여부를 확인한다.

2) 설치

A. 제작사의 제품 조립 지침서에 따라  설치한다.

B. 뒤틀림이나 응력 없이 벽체 구조부 및 건축물 프레임에 조립품을 설치한다.

3) 시운전

A. 시공 완료 후 정상 운전 시, 다양한 차량을 접안하여 냉기 손실 및 이물질 투입 여부를  상세히 점검 

한다.

B. Door와 연계하여 시험을 3회 이상 실시한다.

1.4. 보양 및 보수유지

1) 설치장소 및 인접부위를 청소하고 준공 시까지 FABRIC 보양작업을 하여야 한다.

2) SEAL의 모든 부재는 조립식으로 구성되어 규격화하여야 하며, 이에 따른 제반 서류는 준공 시 인수인계 하

여야 한다.

3) 모든 Hardware에 대해서는 1년간 보장할 수 있어야 하며, (주)하나기공의 HDS-560A SERIES로 하나기공의 

정부품 또는 동등 이상의 제품을 사용하여야 한다.  



7-3. 상세도
-. 상부 고정식



-. 상부 이동식



7-4. 카달로그



8. 실무실적, 적용사례 및 근거자료
8-1. 최근 5개년 공사실적































8-2. 주요현장 시공사례(사진첨부)

신세계푸드 음성공장

에땅 천안물류 A단지



선인 기흥공장

삼성 에버랜드 평택물류센터



용인 하갈 세종물류센터

화인유통 양주창고



동학식품 음성원남공장

㈜일미물류 이천 냉동창고


